Pumpe-Diise-Einheit in-
stand setzen

+ Sauberkeaiteregeln beachten
= Seite 23-3

#+ Dicht- und O-Ringe immer ersat-
ZEN

1-20 Nm + '/4 Umdr. (90 °) wei-
terdrehen
* Br3etFen

2 - Schwinghebelachse
+ mit Schwinghabsel
# aus- und einbausn = Saita
#3158, Pumpe-Dise-Einhait
aus- und einbauen

3 - Kontermutter

23-9

4 - Einstellschraube

# beim Einbau  einer neusen
Purmpe-Dise-Einheit und beai
yorhandenen  VerschleiBspu-
ren ersetzen

» Beriihrungsfliche zum Kugel-
bolzen dar Pumpe-Dise-Ein-
higit mit G 000 100 einfetten

& - Pumpe-Diisa-Einhait

+ Kugelbolzen auf Verschlei-
spuren prifen, ggf. ersetzen

+ Berlhrungsfliachea zur Einstall-
schraube mit G 000 100 ein-
fettan

# aus- und einbauan
= Seite 23-15

6 - O-Ring
* arsetzen
= Saie 23-12

T - 0-Ring
& ersatzen
= Saite 23-12
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8 - 0-Ring
* arsatzan
= Saite 2312

8 - Warmeschutzdichtung
+ arsatran

10 - Sinhﬂrungsrir_lg

11 - Zylinderkopf

12 - Spannklotz

12 -12 Nm + ¥/4 Umdr. (270 °) wei-

terdrehen
* ersatzen

231 ——

0O-Ringe fiir Pu mpa-Dl'.isa-'Ein heit aus
und einbauen

Benotigte Spezialwerkzeuge, Betriabseinrich-
tungen, Prif- und MeBgerate sowie Hilfsmittel

+ T10056 Montagehdlsen
Aushauen

- Habeln Sie dig alten O-Ringe aubarst vorsichtig von
der Purmpa-Disa-Einheit ab,

— Achten Sia vor allern darauf, dai kein Grad am Sitz
der O-Ringe antsteht,

Einbauen

Hinweise:

+ Venwendaen Sie fir die Montage dar O-Ringe immer
die Mantagehdizan. Bei Michivenvendung bestaht
die Gefahr, dal Sie die O-Ringe beschidigen.

+ Vermeiden Sie baim Aufschiaben der O-Finge aine

Aollenbewegung. Die O-Ringe dirfan im Sitz der
Pumpe-Diisa-Einhait nicht in sich verdreht sain.

= Zimhan Sia die Warmeschutzdichiung zusammean
mit dem Sicharmungsring ab.

2312 ——



-

-l

-

- Reinigen Sie die Sitzflachen fur die O-Ringe an der
Pumpe-Dige-Einheit sehr sorgfaltig.

- Stecken Sie die Montageh(lsa T10056M1 bis zum
Anschlag auf die Pumpe-Duse-Einheit.

- Schieben Sie den oberen O-Ring vorsichtig auf die
Meontagehilse und in den Sitz der Pumpe-Duse-Ein-
heit.

— Entfernen Sie die Montagehiilse.

— Stacken Sie die Montagehilse T10056/2 bis zum
Anschlag aut die Pumpe-Dise-Einheit,

— Schiehen Sie den mittleren O-Ring vorsichtig auf
die Montagehiilse und in dan Sitz dér Pumpe-Diise-
Einheit.

2313 ——

- Entfernen Sie die Montagehilse.

— Stacken Sie die Montagehilse T10056/3 bis zum
Anschlag auf die Pumpe-Dise-Einheit,

— Schieben Sie den unteren O-Ring vorsichtig auf die
Meontagehdlse und in den Sitz der Pumpe-Dise-Ein-
hedt.

- Entfernen Sie die Montagehilse.

— Schieben Sie eine neue Wirmeschutzdichtung zu-
sammen mit dem Sicherungsring aut.
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und einbauen

triebseinrichtungen,

+ 3410 Steckeinsate

+ T10084 Steckeinsatz

(5...50 Nm)

VALG 1331

-

Ausbauean

— Bauean 5ie dan obaran Zahnriemanschute und dqn

Eylinderkopfdackel aus.

= Drehen Sie die Kurbeiwelle bis das Nockenpaar der

jeweils ein- und auszubauvenden Pumpe-Dise-Ein-
heit gleichmafRig nach oben zeigt.

— Lasen Sie die Kontermuttern der Einstellschrauben

-1- und schrauban Sie die Einstallschrauben soweit
heraus, bis der jaweilige Schwinghebel auf den St3-
Eelfedern der Furmpe-Dise-Einheit aufliegt.

- Ldsen Sie die Befestigungsschrauben -2- fir dis

Pumpe-Diise-Einheit aus-

Bendtigte Spezialwerkzeuge, Be-

Prif- wnd

Mealgerite sowie Hilfsmittel
« VW 387 Universal-Meluhrhalter

+ T10055 Abziehvornichtung

+ VAG 1331 Drehmomentschlizzal

2315 ———o

Schwinghebelachse von aulien nach innen mit dem -
Steckeinsatz 3410 und nahmen Sie die Schwingha--*

belachse ab.

- Lésen Sie die Befestigungsschraube -3- flr den

Spannklotz mit dem Steckeinsatz T10054 und neh-
men Sie den Spannklotz heraus,

— Hebeln Sie den Stecker von der Pumpe-Dise-Ein-

heit mit @inem Schraubendreher ab. Urn ein Verkan-
ten zu vermaiden, unterstlitzen Sie dabei die Gea-
gensaite des Steckers mit lpithtem Fingardruck.

Beachten Sie die Zylinderzuordnung der Pumpe-
Diizg-Einhaitan,
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- - Setzen Sie die Abziehvorrichtung anstelle des
Spannklotzes in den seitlichen Schlitz der Pumpe-
Diisa-Einheit ain.

— Zighen Sie die Fumpe-Dise-Einheit durch vorsich-
tige Klopfbewegungen nach oben aus ihren Zylin-
darkopfsitz.

Einbauen -
Hinweise:
# Bauen Sie eine neuve Fumpe-Dise-Einhaif ain,

missen Sie auch oie dazugehongs Einstal-
schraube im Schwin ghehsl ermeusr.

¢ Bei jeder Arbait, welche aine Einstellung der Pum-
pa-Dise-Einheit erfordert, mul dle Einstel-
schraube im Schwinghebsl und awch der Kugelbol-
zan der Pumpe-Dise-Einheit gesdubert und auf
Verschleispuren begutachtet werden. Bei vorhan-
denem Verschigi® mdssen Sie den Kugsiholzen
und die Einstellschraube ersetzen.

+ Fortan Sie die Berdhrungsfldchan awischen Kugel-
bolran und Einstellschraube mit G 000 100 sin.

+ Neuwe Pumpe-Dase-Einheiten warden mit C"-.Ff.l'f'lg'ﬂ'.
und Warmeschutzdichtung geliefert.

— Bauen Sie die alte Pumpe-Dise-Einheit wiedar ain,
missen Sie die O-Ringe und die Warmeschutzdich-
tung ersetzen = Seite 23-12

_ BT —

- Vor dem Einbau der Pumpe-Dise-Einheit dbearpri-
fen Sie den ordnungsgematen Sitz der drei Dicht-
ringe, der Wimeschutzdichtung und des Siche-
rungsringas.

Hinweis:
Die Dichtringe diirfen nicht in sich verdraht sein.

- (len Sie die Dichtringe ein und setzen Sie die Pum-
pe-Diise-Einheit mit gréfiter Vorsicht in den Zylin-
derkopfsitz ain. .

- Schieben Sie die Pumpe-Dose-Einheit dureh gleich-
miliges Driicken bis auf Anschlag in den Zylinder-
kopfsitz ain.

- Setzen Sie den Spannkiotz in den seitlichen Schlitz
der PurnpefDilse—Einhait &in.

Hinwais:

Staht die Pumpe-Dise-Einheit mcht rechiwinklig 2um
Spannklotz, kann “sich die Befestigungsschraube
Idsen und damit kommt es zu Beschidigungen der
Pumpe-Diise-Einheit bzw:. des Zylinderkopfes.

~ Richten Sie die Pumpe-Dise-Einheit daher wie folgt
aus.

- Schrauben Sie die neue Befestigungsschraube so-
weit in dan Spannklotz ein, dafk sich die Pumpe-Dii-
sa-Einheit noch leicht verdrehen @5,

e :
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- Richten Sie jetzt die Pumpe-Dise-Einhait recht-
winklig zu den Lagerstihlen der Nockenwelle aus.

- - (berprifen Sie-mit ginem MeBkschieber (Melbe-
rebch min 400 mm) das Maik ‘8" von dar Zylinder-
kopfaulankante zur runden Flache der Pumpe-0G-

- Malk "a” flr

sa-Einheit. ;
_ ',' /Vf - ?
Zylinder 3 =848+0,8 mm

Zylinder 2 = M 156,2 % O,f rmer
Zylinder 1 = 244.2 £ 0.8 mm ;

- Richten Sie ggf. die Pumpe-Diise-Einheit nach und
ziehen Sie die Befestigungsschraube wie folgt fest:
12 Nm und 270° [(3/4 Umdrehung) weiterdrehan

[das Weiterdrehen kann in mehreren Stufen erfol-

aenb.

- Setzen Sie die Schwinghebelachse auf und ziehen
Sie die neuen Befestigungsschrauben wie folgt
fest.

~ Zuerst die inneren, dann die beiden dulleren
Schrauben gleichmaRig handfest anziehen. Dannin
gleicher Reihenfolge mit
20 Nm und 80° {1/4 Umdrehung} gleichmalbig
waiterdrehan,

—_— 231 ——

- - Setren Sieeine Meluhr wie gezeigt auf dis Einstell-
schraube der Pumpe-Dise-Einhait. %

— Drehen Sie die Kurbelwelle in Motordrehrichtung
his die Rolle des Schwinghebels auf der Antriebs-
nockenspitze steht.

Raollenseite -Pfail A- steht auf den hichaten Punkt
MeBuhr -Pfeil B- staht auf den tiefsten Punkt

— Mehmen Sie die MeBuhr ab.

- Drehen Sie jetzt die Einstellschraube in den
Schwinghebel, bis Sie einen deutlichen Widerstand
spiren [Pumpe-Dise-Element steht auf Anschlag).

- - Drehen Sie die Einstellschraube vorn Anschlag um
2267 zurdck.

— Halten Sie die Einstellschraube in dieser Position
und zishan Sie die Kontermutier mit
30 Nm fest.

— Stecken Sie den Stecker der Pumpe-Dise-Einheit
auf und bauen Sie dan Zylinderkopfdeckel und den
Zahnriemenschutz ein.
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